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Ski-Kern 
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Um einen Ski-Kern zu schaffen, der ein Formwerkzeug zur 
Fertigung von Skiern ideal ausf ullt, geht man von einem Kern 
aus, der aus Seitenbelagen (2) aus Kunststoff bzw. plasti- 
schem Material und einem Verbundeinsatz (1) aus Molz be- 
steht, wobei man von einer Startbreite des Ski-Kerns aus- 
geht, die der grofiten Brelte des Skis glelch oder sogar gro- 
wer ist, wahrend der Holzeinsatz (1) in einer Gitterform so 
entworfen ist daB er in der Querrichtung elastisch auf eine 
Breite zusammendruckbar ist, die der kleinsten Breite des 
Skis glelch ist oder sogar kleiner als diese ist. Im derart zu- 
sammengedruckten Zustand legt man den Ski-Kern ins 
Formwerkzeug ein, in welchem sich der Sici-Kern dann von 
selbstausspreizt. 

Eine gitterartige Konstruktlon des Einsatzes (1) erhalt man 
entweder durch Ausfuhren von Etnschnltten (3a, 3b) in einem 
einstucklgen Verbund-Werkstuck oder durch Zusammen- 
setzen von separaten Leisten und Abstandshaltem. 
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PatentansprUche nebeneinander angeordneten Langsleisten zusammen* 

gesetzt ist wobei aus freien, d.h. dOnnen Enden des 

1. Ski-Kern, der aus Seitenbelagen aus Kunststoff Kern-Einsatzes zu der Mine bin. dh. zum starksten Be- 
bzw. plastischem Material und einem Holzeinsatz reich des Kern-Einsatzes, senkrechte Ungseinschnitte 
besteht, welcher Einsatz aus miteinander verkleb- 5 ausgefflhrt sind. deren Endabschnitle sich in der Langs- 
ten, in senkrechter LSngsschnittebene profilierten. richtung des Ski- Kerns Qberlagern. 

unter Verwendung von zwei Holzgattungen gebil- Aus der Patentanmeldung YO-P 2 169/77 ist ein Ski- 

deten und als solche wechselweise nebeneinander Kern bekannt, dessen Ausgangsbreite der Breite des 

angeordneten LSngsleisten zusammengesetzt ist, schmalsten Abschnitts des Skis zugeordnet ist In dem 

wobei aus freien. dh. dOnnen Enden des Kem-Ein- io vorderen und hinteren Endabschitt des Ski-Kerns sind 

satzes zu der Mitte bin. d.h. zum starksten Bereich senkrechte Ungseinschnitte ausgefOhrt, deren Enden 

des Kern-Einsatzes. senkrechte Ungseinschnitte zueinander bOndig sind, so daB zwischen der vorderen 

ausgeftthrt sind. deren Endabschnitle sich in der Einschnittsreihe und der hinteren Einschnittsreihe eine 

Ungsrichtung des Ski-Kerns Qberlagern. dadurch Zone Massivholz vorliegt Die somit entstandenen 

gekennzeichnet, daB der mittlere Ungsbereich i5 Holzzinken werden mit Hilfe von Spreizeinrichtungen 

des Kerneinsatzes (1) mit einem ersten Satz von gemaB einer vorgegebenen Skikontur gespreizt und an- 

Einschnitten (34 die von der oberen Seite des schlieBend in derartiger Facherform durch Metallklam- 

Kerneinsatzes (1) ausgef iihrt sind. und einem weite- mem miteinander verbunden. 

ren Satz von Einschnitten {3b), die von der unteren Soli eine gleichmaBige Spreizqualitat erreicht wer- 

Seite des Kerneinsatzes (1) ausgefUhrt sind. verse- 20 den; sind spezielle Spreizeinrichtungen erforderlich, 

hen ist, wobei die Einschnitte (3a; 3b) des je weiligen welche die Einrichtungen zum Eindrticicen der Metall- 

Satzes zueinander in einem Rechteckraster und die klammern nicht hindern dOrfea Allerdings handelt es 

zwei Satze von Einschnitten (3a; 3b) gegenseitig so sich dabei um einen betrachtlichen Apparatenaufwand; 

angeordnet sind, daB der in einer Ecke des Recht- im wesentlichen ist jedoch (trotz vermutiich erzielbarer 

ecks des ersten Rasters befindliche Einschnitt (3a) 25 Wiederholbarkeit des Qualitatsgrades) keine ideale 

im Schnittpunkt von Diagonalen des Rechtecks Obereinstimmung des Ski-Kerns und des Formwerk- 

liegt. das dem zweiten gleichen Raster gehdrt. und zeuges zur Fertigung des Skis gewahrleistet 

umgekehrt Im Prufverfahren der asterreichischen Parallelanmel- 

2. Ski-Kern nach Anspruch 1. dadurch gekenn- dung A 6 550/80 ist festgestellt worden, daB die Firma 
zeichnet. daB die Unge der Einschnitte (3a bzw. 36; 30 ATOMIC tiber einen Ski-Kern verfQgt, der an einem 
so ausgewahit ist, daB die Einschnitte (3a) eines Ende zweimal und an dem anderen Ende einmal, ggf. in 
Satzes durch die Einschnitte {3b) des anderen Sat- der Mitte, bis Ober die Standzone des Skis zersagt ist, so 
zes teilweise in der Langsrichtung uberlagert sind. daB sich die zwei ersterwahnten Ausnehmungen und die 

3. Ski-Kern nach Anspruch 1. dadurch gekenn- mittlere Ausnehmung in der Standzone des Skis in der 
zeichnet. daB die Gesamtbreite von Einschnitten 35 Langsrichtung Oberlagern. 

(3a bzw. 3b) eines Satzes gleich der Differenz oder Es stellte sich heraus, daB die Oberlagerung der Aus- 

groBer als die Differenz zwischen der gr6Bten und nehmungen dazu vorgesehen ist, um beim Spreizen des 

kleinsten Breite des Skis ist Ski-Kerns auch eine Erweiterung seines mittleren Be- 

4. Ski-Kern, bestehend aus Seitenbelagen aus reiches zu erm5glichen; das bedeutet, daB die Aus- 
Kunststoff bzw. plastischem Material und einem 40 gangsbreite des Ski-Kerns im Prinzip kleiner als die 
Einsatz, der aus wechselweise aufgereihten, in schmalste Skibreite sein kann. Die Versuche haben je- 
senkrechter Ungsschnittsebene profilierten. aus doch gezeigt. daB der letzterwahnte Zweck nur ange- 
Holz von zwei Gattungen gefertigten Langsleisten nommen wird; denn die Oberlagerung der Spalte befin- 
zusammengesetzt ist, dadurch gekennzeichnet, daB det sich auf dem starksten Kernabschnitt, wo die elasti- 
die Langsleisten (5a, 5d) voneinander entfemt und 45 sche Nachgiebigkeit am geringsten ist. so daB eine gro- 
mittels eingeklebter Abstandshalter (6) zusammen- Be Gefahr besteht, daB der derart eingesagte Ski-Kern 
gehalten sind, die derart zu einem Rechteckraster in Richtung des mittleren Einschnitts sich bereits bei 
angeordnet sind, daB sich in der jeweiligen Ecke des schwachem SpreizausmaB zerspaltet So kann abschlie- 
Rasterrechtecks und im jeweiligen Schnittpunkt Bend festgestellt werden. daB der beschriebene Ski- 
von Diagonalen des Rasterrechtecks je ein Ab- 50 Kern im Prinzip alle Nachteile des ersterwahnten Ski- 
standshalter (6) befindet Kerns aufweist. 

5. Ski-Kern nach Anspruch 4, dadurch gekenn- Der Erfindungliegt die Aufgabezugrunde, einen neu- 
zeichnet, daB die Lange des Abstandshalters (6) we- en Ski-Kern zu schaf f en, der vor allem eine ideale Aus- 
sentlich kleiner als die Lange der LQcke zwischen fOUung des Formwerkzeuges errndglicht 

zwei aufeinanderfolgenden Abstandshaltem (6) ist 55 Die Aufgabe ist mittels eines Ski-Kerns gelost, der die 

und daB die Gesamtstarke eines Quersatzes von eingangs angegebenen Merkmale aufweist, die erfin- 

Abstandshaltern (6) gleich der Differenz oder grd- dungsgemaB wie folgt erganzt sind: 
Ber als die Differenz zwischen der grdBten und der Man geht von der groBten Breite des Skis aus, wobei die 

kleinsten Breite des Skis. Breite des Ski-Kerns vor dessen Emlegen ins Form- 

60 werkzeug nach der ganzen Unge gleich ist Erfindungs- 

Beschreibung gemaB ist der mittlere Langsbereich des Kerneinsatzes 

mit einem ersten Satz von Einschnitten. die von der 
Die Erfindung bezieht sich auf einen Ski-Kern, der oberen Seite des Kerneinsatzes ausgefQhrt sind, und 

aus Seitenbelagen aus Kunststoff bzw. plastischem Ma- einem weiteren Satz von Einschnitten, die von der unte- 
terial und einem Holzeinsatz besteht, welcher Einsatz 65 ren Seite des Kernseinsatzes ausgefQhrt sind, versehen, 
aus miteinander verklebten. in senkrechter Langs- wobei die Einschnitte des jeweiligen Satzes zueinander 

schnittebene profilierten. unter Verwendung von zwei in einem Rechteckraster und die zwei Satze von Ein- 
Holzgattungen gebildeten und als solche wechselweise schnitten gegenseitig so angeordnet sind, daB der in 
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einer Ecke des Rechtecks des ersten Rasters befindliche 
Einschnitt im Schnittpunkt von Diagonalen des Recht- 
ecks liegt, das dem zweiten gleichen Raster zugehort, 
und umgekehrt. Die L&nge der Einschnitte ist dabei so 
ausgewihit, daS die Einschnitte des ersten Satzes durch 5 
die Einschnitte des anderen teilweise in der LSngsrich- 
tung tiberlagert sind. Die Gesamtbreite von Einschnit- 
ten des jeweiligen Satzes ist gleich der Differenz oder 
grdSer als die Differenz zwischen der grdBten und 
kleinsten Breite des Skis. 10 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel einer Variante des Ski> 
Kerns, der aus Seitenbel^gen und einem Einsatz besteht, 
welcher aus wechselweise aufgereihten, in senkrechter 
LSngsschnittsebene profilierten, unter Verwendung von 
zwei Holzgattungen gebildeten L^ngsleisten zusam- 15 
mengesetzt ist, sind diese Langsleisten erfindungsgem^Q 
voneinander entfernt und mittels eingeklebter Ab- 
standshalter zusammengehalten, welche derart zu ei- 
nem Rechteckraster angeordnet sind, daB sich in der 
jeweiligen Ecke des Rasterrechtecks und in dem jeweili- 20 
gen Schnittpunkt von Diagonalen des Rasterrechtecks 
je ein Abstandshalter befindet Die Lange des Abstands- 
halters ist dabei wesentlich kleiner als die Lange der 
Lucke zwischen zwei sich folgenden Abstandshaltern, 
w^rend die Gesamtst^ke eines Quersatzes von Ab- 25 
standshaltem gleich oder grdBer als die Differenz zwi- 
schen der groBten und der kleinsten Breite des Skis ist 

Die Anzahl der Abstandshalter der beiden Quers^tze 
ist dabei gleich. 

Zur Realisierung der Erfindung kann man somit ent- 30 
weder von einem einstOckigen, in sich zusammengesetz- 
ten, profilierten WerkstQck ausgehen, worin durch Sa- 
gen Reihen von durchgehenden Einschnitten, und zwar 
eine Halfte davon von einer Seite des Ski-Kerns und die 
andere H^fte von der anderen, ausgearbeitet werden, 35 
was eine Gitterkonstruktion ergibt, welche die oben er- 
wahnten Merkmale aufweist, oder man geht von ela- 
stisch nachgiebigen Trager- und Abstandshalter-Ele- 
menten aus, die miteinander z.B. durch Kleben verbun- 
densind. 40 

In jedem Fall ergibt sich ein Ski-Kern, den man an 
irgendeiner Stelle seiner Lange, insbesondere aber ab- 
sichtlich an der Stelle der kleinsten Breite des Skis, in 
Querrichtung zusammendriicken und dann zusammen- 
gedruckt ins Formwerkzeug einlegen kann, wobei fla- 45 
chenweise nach auBen wirkende Elastizitatskrafte aus 
deformierten Trigern den Ski-Kern ausspreizen, so daB 
er an den senkrechten Langsseiten des Formwerkzeu- 
ges ideal anliegt 

Die Erfindung wird anhand zweier in den Zeichnun- 50 
gen vereinfacht dargesteUter AusfOhrungsbeispiele na- 
her eriautert Darin zeigen: 

Fig. 1 einen Ski-Kern nach einem ersten AusfQh- 
rungsbeispiel in Draufsicht und im Zustand vor dem 
Einlegen ins Formwerkzeug; 55 

Fig. 2 den senkrechten Langsschnitt des Ski- Kerns 
der Fig. 1 nach Linie Il-II; 

Fig. 3 den Ski-Kern aus Fig. 1 im quer zusammenge- 
drOckten und zum Einlegen ins Formwerkzeug vorbe- 
reiteten Zustand; 60 

Fig. 4 und 5 zwei Querschnittsansichten des Ski- 
Kerns nach den Linien I V-I V und V-V der Fig. 3; und 

Fig. 6 ein zweites AusfQhrungsbeispiel des Ski-Kerns, 
dargestellt analog Fig. 1. 

Der Ski-Kern ist aus einem h5lzernen Einsatz (1) nach ts 
Fig. 1 bzw. Einsatz (1^) nach Fig. 6 und Seitenbelagen 
(2) aus Kunststoff bzw. plastischem Material zusammen- 
gesetzt 
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Der Einsatz (1) ist in sich von heterogener Zusam- 
mensetzung; er besteht aus Holz von zwei Gattungen, 
welches zu nicht-dargestellten Leisten geschnitten ist, 
die abwechseind zu einem einstQckigen K5rper zusam- 
mengeklebt sind. 

Ungeachtet der erwahnten Anordnung der Langslei- 
sten des Einsatzes (1) ist von dessen oberen und unteren 
Seite je eine Gruppe von in einem Rechteckraster ange- 
ordneten Lingseinschnitten (3a, 3b) ausgefiihrt, wobei 
die Gruppen von Einschnitten {3a, 3b) zueinander in 
Langsrichtung um eine Halfte der Langsteilung (a) ver- 
schoben sind, so daB die Einschnitte (3a, 3b) als eine 
Gesamtheit im mittleren Langsfeld des Einsatzes (1) 
gleichmaBig verteilt sind Die Einschnitte (3a, 3b) sind 
dabei so dimensioniert. daB der Endabschnitt eines Ein- 
schnitts (3a) den Endabschnitt des quer-benachbarten 
Einschnitts {3b) Qberlagert, wahrend die gesamte Breite 
der Einschnitte (3a) oder der Einschnitte {3b), welche 
Einschnitte vorteilhafterweise zueinander gleich sind, 
dem Wert der Differenz der Breiten zwischen dem brei- 
testen und schmalsten Teil des Skis gleich ist oder grd- 
Ber als diese Differenz ist 

Um eine zuverlassige Befestigung der Skibindung zu 
gewahrleisten, ist der mittlere Abschnitt des Einsatzes 
(1, la) mit einer flachen Vertiefung (4) versehen, worin 
man beim Zusammensetzen von Elementen des Skis im 
Formwerkzeug eine nicht-dargestellte Traglasche aus 
Kunststoff bzw. plastischem Material einlegt 

Bei der Ausfuhrungsform des Ski-Kerns nach Fig. 6 
ist der Einsau (la) aus Langsleisten (5a, 5b) zusammen- 
gesetzt, die im Abstand voneinander mittels Abstands- 
halter (6) gehalten sind, die in einem Rechteckraster 
angeordnet sind, in welchem sich je ein Abstandshalter 
in der Ecke des jeweiligen Rechtecks sowie im Schnitt- 
punkt von Diagonalen desselben befindet 
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